DIAMOND PLASTICS®

Informacion para el Ensamble de Diamond
Grip-Tite en Tuberia de PVC

La solucidén simple para uniones de restriccion en tuberias de PVC
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Introduccién

Este documento ha sido desarrollado por Diamond Plastics Corporation para proporcionar
informacién clave sobre el ensamble de uniones y es complementario a nuestra guia
completa de instalacion de tuberias de PVC C900, que se puede encontrar en nuestro sitio
web.

-Descargo de responsabilidad de la guia de instalaciéon-

LOS DATOS TECNICOS CONTENIDOS EN ESTA GUIA SE PROPORCIONAN SIN CARGO Y SON
ACEPTADOS POR EL RECEPTOR BAJO SU PROPIO RIESGO. SE HAHECHO TODO LO POSIBLE
PARA VERIFICAR LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA GUIA, SIN EMBARGO, DIAMOND
PLASTICS CORPORATION NO HACE NINGUNA DECLARACION RESPECTO A SU EXACTITUD.
DIAMOND PLASTICS CORPORATION NO ASUME NINGUNA RESPONSABILIDAD Y NO SERA
RESPONSABLE POR CUALQUIER USO DE LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA GUIA O POR
CUALQUIER USO PARA EL QUE ESTA GUIA NO FUE DESTINADA. EN NINGUN CASO DIAMOND
PLASTICS CORPORATION SERA RESPONSABLE POR DANOS INCIDENTALES O
CONSECUENTES ATRIBUIBLES AL USO DE ESTA GUIA. S| ESTA GUIA SE UTILIZA COMO PARTE
DE UNA PRESENTACION, EL USUARIO ASUME TODA LA RESPONSABILIDAD DE VERIFICAR LA
EXACTITUD DE LA INFORMACION Y DE CONFIRMAR QUE ESTA GUIA ES LA VERSION MAS
RECIENTE.

Remocion del Empaque Original Rieber

Cuando se compra tuberia de PVC con unién restringida Diamond Grip-Tite directamente
de Diamond Plastics Corporation, el empaque original Rieber utilizado durante el proceso
de acampanado y prueba hidrostatica son removidos de la campana antes del envio. Las
uniones HydroGrip no se instalaran en nuestra fabrica, pero cada tramo sera probado con
un empaque HydroGrip para asegurar un ajuste correcto en la campana. Tras superar esta
prueba de calidad, el empaque HydroGrip sera retirado en la fabrica. Esto elimina la
necesidad de que los instaladores retiren el empaque HydroGrip para inspeccionary
eliminar cualquier suciedad o material extrafo que pueda acumularse en el canal interno
de la campana durante el envio o almacenamiento de la tuberia.

Si adquirié un empaque HydroGrip por separadoy debe instalarse en un producto
estandar AWWA C900 de Diamond Plastics, debe tenerse cuidado al retirar el empaque
original Rieber, ya que una remocion inadecuada puede dafar el canalinterno de la
campana, como se muestra en la imagen a continuacion. Si el canalinterno esta dafado,
NO debe usarse ese tramo de tuberia.
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Dano en el canal interno de la campana por remocion
inadecuada del empaque Rieber. Esto probablemente
provocara una fuga.

Limpieza de la Campana

Utilice un trapo limpio para retirar toda la suciedad y materiales extrafios de la campana
como es mostrado en la imagen. Asegurese de que el canalinterno del empaque esté
limpioy sin dafios ayudara a una instalacion exitosa.

Limpieza del canalinterno de la campana
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Instalacion del Empaque HydroGrip

Instale el empaque HydroGrip en el canal interno de la campana formando un "bucle
inverso" en el empaque y ubiquelo en la ranura de la campana de la tuberia Diamond
Plastics. Elempaque debe instalarse con la cara pintada con la leyenda “INSTALL THIS
FACE OUT” (INSTALAR ESTA CARA HACIA FUERA) orientada hacia afuera de la campanay
frente al instalador. Tras su expansién y retorno a su forma circular original dentro de la
ranura, asegurese de que esté completamente fijo moviéndola ligeramente. EL EMPAQUE
DEBE INSTALARSE CON EL INTERIOR DE LA CAMPANA LIMPIO Y SECO. NO SE DEBE
UTILIZAR LUBRICANTE PARA INSTALAR EL EMPAQUE EN EL CANAL DE LA CAMPANA. Una
vez instalado, el empaque debe encajar perfectamente en el canalinterno de la campanay
no debe girar facilmente de manera circunferencial al moverse con la mano.

Nota: Los empaques HydroGrip deben instalarse a una temperatura superior a 40°F
(4.5°C). Si estan por debajo de esta temperatura, deben calentarse previamente.

Bucle inverso formado en el empaque para su insercion Cara pintada del empaque apuntando hacia afuera
después de la instalacion

Aplicacion del Lubricante en la Unién

Verifigue que el empaque, la campanay la espiga estén limpios. Aplique uniformemente el
lubricante solo en el bisel de la espiga y aproximadamente %2” (1.27 cm) en el cuerpo del
tubo UNICAMENTE. NO APLIQUE LUBRICANTE EN EL EMPAQUE HYDROGRIP NI EN EL
INTERIOR DE LA CAMPANA. Esto podria provocar que el empaque se desplace durante el
ensamble de la unioén.

Una vez que se aplica lubricante al bisel de la espiga, se debe tener cuidado y evitar que
cualquier material extrafio (como barro, suciedad arrastrada por el viento) se adhiera al
lubricante. Realizar un pequeno agujero bajo la campana ayuda a evitar acumulacion de
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suciedad. Material extrano y suciedad presente en la espiga reducira la capacidad de
sellado de la union.
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(1)Aplique lubricante SOLO al bisel de la espigay (2) Realice agujeros bajo la campana para
aproximadamente 1/2” del cuerpo del tubo prevenir la acumulacion de material extrano.

Ensamble de la Uniéon

LA ALINEACION RECTA ES CLAVE PARA UN ENSAMBLE ADECUADO. Una desalineacién
entre la espiga y la campana aumenta el esfuerzo requerido para ensamblar la uniény
aumenta elriesgo de desplazamiento del empaque.

Los métodos para la correcta instalacion de la unién de tuberias de PVC se detallan en
nuestra Guia de Instalacién estandar C900. Mantenga las uniones con empaques
HydroGrip correctamente alineadas y sin deflexion durante el ensamble. Inserte la
espiga en la campana hasta que la primera marca de insercion (minima) esté junto al
borde de la campana. Si la espiga se inserta mas alla de la primera marca de insercion, se
perdera longitud util de instalacion. Si la espiga no se inserta mas alla de la segunda marca
de insercion, la espiga no esta sobreinsertada.

Sobreinsertar la espiga hasta el punto de contacto fisico con la parte posterior de la
campana generara tensiones adicionales en la pared de esta. En tuberias de PVC de
presion, estas tensiones se suman a las tensiones hidrostaticas, y las campanas pueden
fallar en un tiempo inferior al previsto a causa de la tension total en la pared debido a la
sobreinsercidony la sobreflexion.

SE DEBE SUPERVISAR EXACTAMENTE LA PROFUNDIDAD DE ENSAMBLE DURANTE LA
INSERCION DE LA UNION. Debido al mecanismo de restriccién del empaque HydroGrip,
una espiga demasiado insertada no puede retrocederse a la profundidad de ensamble
adecuada sin danar la tuberia y la union.
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Unién sobreinsertada

Cambios de Direccion

Los cambios de direccién pueden lograrse sin accesorios, ya sea mediante curvatura
controlada del tubo o deflexién axial de la unidén. Se puede utilizar la flexion del tubo o la
deflexion de la unién para realizar cambios de direccion, PERO NUNCA AMBAS en la
misma longitud de tuberia.

1. Curvatura de Tuberia: las tuberias de PVC pueden curvarse dentro de los limites
aceptables. La formula general para el radio minimo de curvatura (Rb) es Rb =250 *
Diametro Exterior. No se recomienda intentar curvar tuberias de mas de 8 pulgadas de
diametro debido a las fuerzas requeridas, y las uniones campana-espiga de las
tuberias deben permanecer rectas.

2. Desviacion angular de la union: La tuberia C900 de Diamond Plastics se adaptara a un
cambio de direccién de 1°, lo que equivale a un desplazamiento de 4” por cada unién
de 20’y un desplazamiento de 4,5” por cada uniéon de 22’. El radio minimo de curvatura
para uniones de 20’ es de 1.146 pies; para uniones de 22’ el radio minimo es de 1.260
pies. Este radio minimo de curvatura supone que la espiga no se inserta mas alla de la
segunda linea de insercion. Insertar la espiga mas alla de la segunda linea de
insercion reduce el desplazamiento de la union permitido. EL ensamble de la unién
debe completarse con una alineacion recta de la espigay la campana (SIN
DEFLEXION); una deflexién de la unién menor o igual a 1 grado se puede ajustar
manualmente después de ensamblar la unidn.

Ademas de esta guia, por favor revise también toda la informacidon contenida en la Guia de
Instalacién C900 de Diamond Plastics.



