
 
 

 
 
 
 
 
 

Información para el Ensamble de Diamond 
Grip-Tite en Tubería de PVC 

La solución simple para uniones de restricción en tuberías de PVC 
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Introducción 
Este documento ha sido desarrollado por Diamond Plastics Corporation para proporcionar 
información clave sobre el ensamble de uniones y es complementario a nuestra guía 
completa de instalación de tuberías de PVC C900, que se puede encontrar en nuestro sitio 
web. 
 
-Descargo de responsabilidad de la guía de instalación- 
 
LOS DATOS TÉCNICOS CONTENIDOS EN ESTA GUÍA SE PROPORCIONAN SIN CARGO Y SON 
ACEPTADOS POR EL RECEPTOR BAJO SU PROPIO RIESGO. SE HA HECHO TODO LO POSIBLE 
PARA VERIFICAR LA INFORMACIÓN CONTENIDA EN ESTA GUÍA, SIN EMBARGO, DIAMOND 
PLASTICS CORPORATION NO HACE NINGUNA DECLARACIÓN RESPECTO A SU EXACTITUD. 
DIAMOND PLASTICS CORPORATION NO ASUME NINGUNA RESPONSABILIDAD Y NO SERÁ 
RESPONSABLE POR CUALQUIER USO DE LA INFORMACIÓN CONTENIDA EN ESTA GUÍA O POR 
CUALQUIER USO PARA EL QUE ESTA GUÍA NO FUE DESTINADA. EN NINGÚN CASO DIAMOND 
PLASTICS CORPORATION SERÁ RESPONSABLE POR DAÑOS INCIDENTALES O 
CONSECUENTES ATRIBUIBLES AL USO DE ESTA GUÍA. SI ESTA GUÍA SE UTILIZA COMO PARTE 
DE UNA PRESENTACIÓN, EL USUARIO ASUME TODA LA RESPONSABILIDAD DE VERIFICAR LA 
EXACTITUD DE LA INFORMACIÓN Y DE CONFIRMAR QUE ESTA GUÍA ES LA VERSIÓN MÁS 
RECIENTE. 
 
Remoción del Empaque Original Rieber  
 
Cuando se compra tubería de PVC con unión restringida Diamond Grip-Tite directamente 
de Diamond Plastics Corporation, el empaque original Rieber utilizado durante el proceso 
de acampanado y prueba hidrostática son removidos de la campana antes del envío. Las 
uniones HydroGrip no se instalarán en nuestra fábrica, pero cada tramo será probado con 
un empaque HydroGrip para asegurar un ajuste correcto en la campana. Tras superar esta 
prueba de calidad, el empaque HydroGrip será retirado en la fábrica. Esto elimina la 
necesidad de que los instaladores retiren el empaque HydroGrip para inspeccionar y 
eliminar cualquier suciedad o material extraño que pueda acumularse en el canal interno 
de la campana durante el envío o almacenamiento de la tubería. 
 
Si adquirió un empaque HydroGrip por separado y debe instalarse en un producto 
estándar AWWA C900 de Diamond Plastics, debe tenerse cuidado al retirar el empaque 
original Rieber, ya que una remoción inadecuada puede dañar el canal interno de la 
campana, como se muestra en la imagen a continuación. Si el canal interno está dañado, 
NO debe usarse ese tramo de tubería. 
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Daño en el canal interno de la campana por remoción 
inadecuada del empaque Rieber. Esto probablemente 

provocará una fuga. 

Limpieza de la Campana 
 
Utilice un trapo limpio para retirar toda la suciedad y materiales extraños de la campana 
como es mostrado en la imagen. Asegúrese de que el canal interno del empaque esté 
limpio y sin daños ayudará a una instalación exitosa. 
 

 
             Limpieza del canal interno de la campana 

 
 
 
 
 



 

 3 

Instalación del Empaque HydroGrip 
 
Instale el empaque HydroGrip en el canal interno de la campana formando un "bucle 
inverso" en el empaque y ubíquelo en la ranura de la campana de la tubería Diamond 
Plastics. El empaque debe instalarse con la cara pintada con la leyenda “INSTALL THIS 
FACE OUT” (INSTALAR ESTA CARA HACIA FUERA) orientada hacia afuera de la campana y 
frente al instalador. Tras su expansión y retorno a su forma circular original dentro de la 
ranura, asegúrese de que esté completamente fijo moviéndola ligeramente. EL EMPAQUE 
DEBE INSTALARSE CON EL INTERIOR DE LA CAMPANA LIMPIO Y SECO. NO SE DEBE 
UTILIZAR LUBRICANTE PARA INSTALAR EL EMPAQUE EN EL CANAL DE LA CAMPANA. Una 
vez instalado, el empaque debe encajar perfectamente en el canal interno de la campana y 
no debe girar fácilmente de manera circunferencial al moverse con la mano. 
 
Nota: Los empaques HydroGrip deben instalarse a una temperatura superior a 40°F 
(4.5°C). Si están por debajo de esta temperatura, deben calentarse previamente. 

 

        
Bucle inverso formado en el empaque para su inserción  Cara pintada del empaque apuntando hacia afuera 

después de la instalación 

      
Aplicación del Lubricante en la Unión 
 
Verifique que el empaque, la campana y la espiga estén limpios. Aplique uniformemente el 
lubricante solo en el bisel de la espiga y aproximadamente ½” (1.27 cm) en el cuerpo del 
tubo UNICAMENTE. NO APLIQUE LUBRICANTE EN EL EMPAQUE HYDROGRIP NI EN EL 
INTERIOR DE LA CAMPANA. Esto podría provocar que el empaque se desplace durante el 
ensamble de la unión. 
 
Una vez que se aplica lubricante al bisel de la espiga, se debe tener cuidado y evitar que 
cualquier material extraño (como barro, suciedad arrastrada por el viento) se adhiera al 
lubricante. Realizar un pequeño agujero bajo la campana ayuda a evitar acumulación de 
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suciedad. Material extraño y suciedad presente en la espiga reducirá la capacidad de 
sellado de la unión. 
 

                  
(1)Aplique lubricante SÓLO al bisel de la espiga y 

aproximadamente 1/2” del cuerpo del tubo 
 (2) Realice agujeros bajo la campana para 

prevenir la acumulación de material extraño. 

 
Ensamble de la Unión 
 
LA ALINEACIÓN RECTA ES CLAVE PARA UN ENSAMBLE ADECUADO. Una desalineación 
entre la espiga y la campana aumenta el esfuerzo requerido para ensamblar la unión y 
aumenta el riesgo de desplazamiento del empaque.  
 
Los métodos para la correcta instalación de la unión de tuberías de PVC se detallan en 
nuestra Guía de Instalación estándar C900. Mantenga las uniones con empaques 
HydroGrip correctamente alineadas y sin deflexión durante el ensamble. Inserte la 
espiga en la campana hasta que la primera marca de inserción (mínima) esté junto al 
borde de la campana. Si la espiga se inserta más allá de la primera marca de inserción, se 
perderá longitud útil de instalación. Si la espiga no se inserta más allá de la segunda marca 
de inserción, la espiga no está sobreinsertada. 
 
Sobreinsertar la espiga hasta el punto de contacto físico con la parte posterior de la 
campana generará tensiones adicionales en la pared de esta. En tuberías de PVC de 
presión, estas tensiones se suman a las tensiones hidrostáticas, y las campanas pueden 
fallar en un tiempo inferior al previsto a causa de la tensión total en la pared debido a la 
sobreinserción y la sobreflexión. 
 
SE DEBE SUPERVISAR EXACTAMENTE LA PROFUNDIDAD DE ENSAMBLE DURANTE LA 
INSERCIÓN DE LA UNION. Debido al mecanismo de restricción del empaque HydroGrip, 
una espiga demasiado insertada no puede retrocederse a la profundidad de ensamble 
adecuada sin dañar la tubería y la unión. 
 

Agujero bajo la campana 
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  Profundidad de inserción adecuada 

 
Unión sobreinsertada 

Cambios de Dirección 
Los cambios de dirección pueden lograrse sin accesorios, ya sea mediante curvatura 
controlada del tubo o deflexión axial de la unión. Se puede utilizar la flexión del tubo o la 
deflexión de la unión para realizar cambios de dirección, PERO NUNCA AMBAS en la 
misma longitud de tubería. 
 
1. Curvatura de Tubería: las tuberías de PVC pueden curvarse dentro de los límites 

aceptables. La fórmula general para el radio mínimo de curvatura (Rb) es Rb = 250 * 
Diámetro Exterior. No se recomienda intentar curvar tuberías de más de 8 pulgadas de 
diámetro debido a las fuerzas requeridas, y las uniones campana-espiga de las 
tuberías deben permanecer rectas. 
 

2. Desviación angular de la unión: La tubería C900 de Diamond Plastics se adaptará a un 
cambio de dirección de 1°, lo que equivale a un desplazamiento de 4” por cada unión 
de 20’ y un desplazamiento de 4,5” por cada unión de 22’. El radio mínimo de curvatura 
para uniones de 20’ es de 1.146 pies; para uniones de 22’ el radio mínimo es de 1.260 
pies. Este radio mínimo de curvatura supone que la espiga no se inserta más allá de la 
segunda línea de inserción. Insertar la espiga más allá de la segunda línea de 
inserción reduce el desplazamiento de la unión permitido. El ensamble de la unión 
debe completarse con una alineación recta de la espiga y la campana (SIN 
DEFLEXIÓN); una deflexión de la unión menor o igual a 1 grado se puede ajustar 
manualmente después de ensamblar la unión. 

 
Además de esta guía, por favor revise también toda la información contenida en la Guía de 
Instalación C900 de Diamond Plastics.  


